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| - PRINCIPE :

Un « tambour ou cylindre » portant des lamesfoeme d’hélice**, tourne a I’horizontale tout en
affleurant une contre-lame fixe. Le cylindre trdlaiperpendiculairement & sa rotation.

La coupe de I'herbe s’effectue donc entre deuxesréives et tranchantes, suivant le principe dgpeo
des ciseaux.

La coupe est tres nette, ce qui limite les probdeflétrissement en bout des feuilles du gazon.
L'aspect final de la tonte est donc bien meilleostamment pour tout ce qui est "surface sportive".
C’est le seul systeme ou I'on trouve des machioesgees sans moteur, le cylindre étant entrainié@ par
rotation des roues porteuses

*Les lames sont aussi appelées « couteaux »

= ou hélicoides

1 - Observation du principe

Lames,

Cylindre Sens d'¢jection de
I'herbe coupée

Précision de

réglage de 3

5 centiemes
de mm!

Flasque
Axe de rotation %
@ >

Contre-lame

Rotation
Support de
contre-lame
— /171 QAN
Avancement -l— ‘ l ‘
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Principe de la coupe "en ciseaux" entre le cylindre et la contre-lame (vue de profil)

2 - Nomenclature d'un cylindre

Lame ou

couteaux hélicoidaux axe de rotation

flasque d'assemblage

<+

contre-lame Cylindre a 5 lames hélicoides soudées (vue de face)
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Il- LES TONDEUSES HELICOIDALES A CONDUCTEUR MARCHAN T

e . rotation
Tondeuses hélicoidales poussées cylindre

rouleau AR
moteur de propulsion

4T

De nombreuses marques produisent des tondeuses
hélicoidales poussées, tres recherchées par les
amateurs de petites surfaces tres bien entreténueg
Largeur de coupe de 25 a 40 cm.

On trouve parfois des modéles tirés par des
animaux, mais en France c’'est assez rare.

cylindre

Les modeéles a conducteurs marchants sont en

général des modeéles de haute gamme : donc chebs4
rouleau avant

[l - NORMES DE SECURITE

Les tondeuses a conducteur marchant équipées tumgyde coupe hélicoidal sont
soumises aux méme normes carisés que les machines a systeme rotatif,
notamment en ce qui concernedgsteme homme- mort », I'arrét de la rotation d
cylindre apres débrayage rpastlimité. Ces machines sont soumises a I'auitication

CE

Rappel: la norme précise aussi que toutes les machmigsrt étre accompagnées du MANUEL DE
L'UTILISATEUR, qui détaille le montagla mise en service, la sécurité active et passiv
respecter.

IV - ETUDE DE L’OUTIL DE COUPE

N H‘}.

U

A =B S . Jc
o= r

contre-lame Le cylindre doit étre parfaitement rectiligne

1 - les lames du cylindre

Les lames en forme d’hélice (hélicoide) « s’enrouteautour d’un cylindre matérialisé par des flees)
circulaires. Elles sont « en acier allié de carbeteplus souvent.

Les lames hélicoidales sont en général soudédsaiées sur les flasques, donnant ainsi a I'ensembl
I'allure d’'un « cylindre fictif » trés rigide,gsfaitement rond et rectiligne. 3/15
Les lames ont une section rectangulaire variai xi80 mm .




On doit donc avoir impérativement (A = B) « pour un cylindre fictif »

(schéma page précédente).

Le diamétre des cylindres il varie de 15 a 25 cm, ils peuvent porter del3 dlames.

La largeur de coupe d’'un cylindre varie de 25 cmarges modéles poussés a 95 cm pour les éléments de
grosses machines a moteur.

Le systeme de coupe hélicoidale a trois paramétreariables :

1- le nombre de lames par cylindreaiie de 5 a 11
2- la vitesse de rotation du cylindre :

on obtient en fonction de I'un oul@eitre, de 50 & 150 coupes par meétre linéaire.
3- la vitesse d'avancement de la machine

La combinaison de ces trois parametres ajoutée aupkincipe de la coupe en ciseaux aura un effet
direct sur I'aspect esthétique de la tonte (bandede différents verts) il dépend donc:

- d'une part la précision de coupe (nombre de eaipmetre linéaire)

- d'autre part les ondulations plus ou moins peirbégs ou visibles sur le gazon

- enfin du sens de la tonte par rapport a « 'agilng percoit pas la méme couleur verte »
Les constructeurs proposent toujours des cylindifé&rents pour une méme machine de haute gamme,
sachant qu’elle pourra tondre soit une pelouseadecplier, un « green » de golf, un terrain detladi...

Question: Pourquoi, les cylindres hélicoidaux n’ont pas touke méme nombre de lames ?

La réponse que I'on peut apporter a cette question

” ] J” ! I J peut facilement trouver une réponse technique et
SHS S TS économique :
LN S % - - ,
o on (N A1 pour que le rendement de la machine soit eleve,
3 lames, ondulation trés V|S|bles | Teutt avaeer 1o plus vite pasaible, Sans « casss

en effectuant un travail le plus satisfaisant gaesi
2- fabriquer un cylindre avec beaucoup de lames

I [ ” j [ I codte cher !
: LI UL LULCULUL U L 3- quand on met peu de lames, pour avoir le méme
NS/SASISHASESS N . ' :
VAT _ A 7 _’ S travail, il faut faire tourner le cylindre plus eijt
5 lames, ondulation peu visibles donc il s'use plus, et plus vite !
4- plus il y a de lames, plus la précision de coupe

est grande.
l I I La réponse a la question est donc un compromis
S 7 \\ >~ entre tous ces prérequis, I'espace a tondre, I'effe
T

< \'/ TN S ”  recherché, le coit de I'opération !
10 lames, ondulatlons prathuement
invisibles

2 - la contre-lame
La contre lame est en acier elle est parfois trengaé induction sur son bord externe. Elle se ptése
sous la forme d’'une « téle » dont I'épaisseur vded mm a 10 mm, la longueur étant égale a lalarg
du cylindre approprié.
Le « tranchant » de la contre-lame se présentatisitEment sous deux formes :

1 - une arréte inctirde quelques degré mais plate

2- une arréte inclimiequelques degrés mais courbée a 90 ° 4/15




21) La contre-lame plate
Cylindre & 9 lames et contre-lame a angle plat_

) Elle est de faible épaisseur, donc

< tache de faible hauteur, elle permet de

poussiere tondre trés prés du sol. Les

3 roulement MoOdeéles qui en sont équipés sont
entretoise surtout utilisés pour les « green de

golf » les terrains de tennis sur

gazon...

Cylindre a 9 lames et contre lame
"a angle plat", c'est le systeme
privilégié pour les surfaces

support de -
prestiges

contre-lame profil de

contre-lame a rehord plat
& vis de fixation de contre lame

22) La contre-lame coudée

cylindre a 5 lames et contre lame a angle droit
BT N

DEUX EXEMPLES
DE CYLINDRES
AVEC DES

{ _ LY CONTRE-LAMES
@‘\rr DIFFERENTES
) QY - roulement

¥ poulied” =~
entrainement £z

Cylindre a 5 lames et contre lame
coudée a environ 90°, ce systeme
_ permet entre autre dendre de
piéces du surface moins bien nivelées
support de

contre-lame

Elle fait généralement plus de 1 Cm de haut, elta plus utilisable sur tous types de gazon, l@ou
précision de coupe est moins grande, le terraifoisanoins bien nivelé. Par contre cette formedine
une meilleure rectitude.
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3 -fixation et réglages des cylindres

31 ) Montage et fixations
L’'axe de cylindre repose a ses deux extrémitéglassiroulements (étanches le plus souvent). Ces
roulements sont fixés par des paliers ou des gtaeberceau de « I'unité de coupe ».
Sur les machines a conducteur marchant, les uhésupe sont dites « fixes », par opposition a
certaines
"dite flottantes" ou "semi flottantes" sur les@portées (voir a partir de la page 10).
NOTE : Au moment de I'arrét de 'avancement, dans lgpatt des machines, le cylindre continu de
tourner, ceci lui permet de se « nettoyer »yilandonc pas de frein de cylindre, mAigention
danger.

32) les réglagessont a deux niveaux:
321- réglages du jeu entre les lameas cllindre et la contre-lame

Le jeu doit étre minimum, la tolérance est’'drdre de 3 & 6 centiémes de millimétres ergsddmes
et la contre-lame !
Ce réglage doit étre fait apres un affl@mgene rectification du cylindre et contre lameddit étre
vérifié tout au long de l'utilisation derfeachine.
Sur les machines professionnellesorsqu’on fait passer deux feuilles de papiepétBottin) entre
Les lames et la contre lamn@e des deux feuilles doit étre franchement coupé€ertains
utilisateurs font ce test avec une seuldlé d’ou un réglage tres serré !
Afin d’avoir une contre-lame parfaitementtiggne, on est parfois obligé de la « caler »cave
des feuilles et de serrer differemment issie fixation.

Exemple de contréle d’'une tondeuse hélicoidale gfis

rotation C

TEST DU REGLAGE \
PARFAIT A L’AIDE D'UNE
FEUILLE DE PAPIER
(TYPE BOTIN DE
TELEPHONE)
______________ La feuille doit étre coupée ne

er toute la largeur du cylindre
[—

contre lame —

lame ©

bande de papier
ATTENTION AUX DOIGTS
PORTEZ DES GANTS!

confréle de la precision de réglage lame / contre lame

322 - réglages de la hauteur de caup
Schématisation hélicoidale poussée et de ses réglages

Cette hauteur de coupe est
déterminée par la hauteur de
la contre-lame par rapport au
sol. On peut

R / coupe aussi faire varier cette cote

bras réglage de la conire-lame

Roue

réglage hauteur de

par le réglage de la haute

des rouleaux

— p ! _
transmission O; :ilvant / arriere. Il peut aussi
k étre effectué par relevage ou
\ ‘.‘ abaissement des roues.
cylindre
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Utilisation d’une |EXEMPLES DE REGLAGES SUR DES HELICOIDALES AUTOTRACTE
clé pour le
réglage lame /

contre lam

N
N

réglage hauteur de coupe
par basculemernt du rouleau Ay

T
o

lame par vis
“ micrométrique
l S

V -L’AFFUTAGE D’UN CYLINDRE

Dans bien des cas « afflter » un outil, c’est Itedonner un angle de dépouille aigu, tranchant et
rectiligne ».

En ce qui concerne le cylindre se sera autrement mpliqué.

En effet les lames hélicoidales et contre-lamedeoplus souvent un angle plat suivi d'un angle de
dépouille dont la valeur est de 30 a 40°, ce rdest pas tout a fait un affitage classique, dasehs
ou on le pratique sur une lame de tondeuse retptiv exemple.

On peut par contre parler de « Rectification dunclyk » dans son entiex la fois pour rendre aux lames
des arrétes vives et donc tranchantes, mais amssrgformer« le cylindre fictif parfait» (matérialisé
par les lames soudées ou rivetées sur les flasques)

On peut également parler de «<Rodage des lames» darcontre-lame apres la rectification mais
aussi tres périodiqguement entre deux utilisatipogy raviver les arrétes tranchantes des lames.

Ce rodage se fait avec une sorte de pate a rogardesouvent, en faisant tourner le cylindre areon
sens, surla contre-lame.

VOIR DOSSIER ANNEXE "entretien outil de coupe des tondeuses a cylifidregres
document TORO et suite dossier sur les autopohléesoidales.

Les réglages trop serrés et fréquents entre lesslatla contre-lame, finissent souvent par dodesr
"anomalies géométriques" entre ces pieces, pagrérisnauvais réglage de quelques centiemes de
millimeétres :

on obtient un cylindre conique, en « tonneawc».et Tres peu de machin
C possedent un syster
d’affGtage /

rectification intégré.

[_ —"";"'_li ]
T

- JCD

C: La conicité du cylindre
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VI - LES AFFUTEUSES

Il existe donc des machines complexes capabléfecieer des opérations d’affltage et de rectiiorat

Certaines affGteuses permettent une rectificati@t & cylindre en place ou partiellement déposé.

Il sera donc souvent nécessaire de déposer ledoglpour I'affGter sur une rectifieuse munie de legu

spéciales. Les meules peuvent a la fois tournse déplacer dans le sens de la longueur du cylindre
dernier étant en rotation sur lui-méme.

Il existe des machines ou on déplace manuellerasnhkules, ces machines demandent une grande
expérience de 'opération.

Eoemple de reclilfeuse § oylodres

Ci-contre:

Rectification d’'un cylindre seul, déposé de son
« berceau »

Ce sont des meules (calibrées par la machine e
méme) qui effectuent la rectification.

Les opérations sont ou semi-manuelles ou
automatiques sur les machines de haute gamm

manettes ¢
réglages

Ci-dessous
A -Rectification du cylindre toujours en place su
son berceau

chariot de positionnement
linéaire et rotatif du cylindre

Ces machines sont trés
précises, sophistiquées

B -Rectifications du cylindre en place sur une donc colteuse

tondeuse a conducteur marchant

Rectifieuse de contre-lame

-------

téte de rectification®

A angle rectifié

Cette machine posséde « un plan

élévateur » pour approcher la machine

ou le cylindre en place
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VII - AVANCEMENT DES MACHINES ET ENTRAINEMENT DES C YLINDRES DE COUPE

D’une facon générale I'entrainement se fait supldeau lisse arriére. Ce rouleau peut étre rerggiac
un rouleau cranté encadré de deux roues, ce quigberla machine de rouler dans des terrains moins
bien nivelés. Le rouleau peut étre en deux morcearigui permet plus facilement de tourner surelac
sans arracher I'herbe.

L’entrainement se fait toujours par chaine, eliel&aiaison entre la sortie moteur / Variateuu (o
embrayage centrifuge) ou la boite de vitessesmfuaine le rouleau ou les roues.

["‘ﬂ EL"_"&-‘. Les roues
T =g A-rouleau permettent ue
lisse (parfois vitesse
en deux supérieure
morceaux) RC- rouleau
B - lame et cranté
- contre lame pour petite
C - rouleau vitesse
ou roulettes C - lame et
avant contre lame

Le modele ci-dessus est appliqué a la machine q
I'on voit ci-contre. Un arbre avec embrayage
centrifuge est muni de pignons qui vont entraiae
rouleau d'avancement et le cylindre.

C'est un des modeles les plus utilisé par les
"amateurs" exigeants. Le bac est situé a l'avant ¢
le cylindre tournant dans le sens inverse horaire |
sous une tble de carénage, il projete I'herbe vers
l'avant.

Sur les anciennes machines a roues (souvent

| d'origine anglaise), la cinématique de transmissio
aux roues et au cylindre était identique a celle ci
dessous. Il n'y a pas de bac. L'embrayage est

. centrifuge. Les roues sont munies de cliquets a

| “effet différentiel".

Embrayage centrifuge et désaccouplement

manuel de la transmission. La machine tiel
équilibre grace au rouleau arriére de « réglag
de hauteur de coupe »
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II- LES TONDEUSES AUTOPORTEES A LAMES HELICOIDALES

La fonction globale est identique a celle de toutendeuse autoportée, maita fonction d'usage est
plus spécialement orientée vers la tonte de précision slgazons a caractéres sportifs.

C’est a dire, la ou I'exigence de qualité et d'espent parfois tres impressionnant (exemple, eemgde
golf est tondu tous les jours a une hauteur d& 2nan !)

Le systéme de coupe est assez simple, mais lel'pdkat et le colt d'entretien de ces machines sont
elevés. Ceci est du a la fois a la sophisticatefafirication des cylindres et contre lame, massiaal la
technologie globale pour développer des machimgardd rendement et d'une grande fiabilité.

La sécurité obligatoire est globalement identiqeelée des autoportées rotatives. Trés peu de meshi
sont "homologuées route".

| - RAPPEL DU SYSTEME DE COUPE

Il est formé d'unités ou modules de coupéon dit aussi téte de coupe) contenant un cylintlrai de
lames (ou couteaux) hélicoidales qui tournent seraontre lame droite.
La qualité de coupeest liée d'une part a I'état des lames et coatne ket aussi au jeu de réglage entre ces
deux éléments.
L'aspect du gazonapreés la coupe est lié d'une part la vitesse tadi@a du cylindre (ou au nombre de
lames) et d'autre part a la vitesse d'avancement.
Bras de poussée et de relevage " Sens d'avancement 1- Cylindre avec lames
\ 1 - hélicoidales
5 2- contre lame droite
3- rouleau arriere
porteur
4- chassis de l'unité
5- rouleau avant porteur,
qui peut étre
complété par un
"conditionneur"
relevant les brins
d'herbe

L'aspectest correct sK = H.
X représente la distance parcourue

Aspect correct de la tonte

I par la tondeuse entre le passage de
H _ deux lames consécutives devant la
‘ contre lame.
N7 SN\ v N7
4' P v .r dos.jcd01
X Aspect incorrect H est la hauteur du gazon apres la
» de la tonte coupe (H est aussi égale a la

longueur de coupe si le gazon est
coupé tous les jours comme sur les
"greens de golf" (voir dossier
matériel des sols sportifs)
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L’électronique embarquée sur les machines professioelles permet de réguler entre eux les

différents parametres comme vitesse d’avancementitesse ou fréquences de coupe, pression au sql.

Sur pratiguement I'ensemble des gross¢
machines, on peut réguler mécaniquemen

byitesse en km/H

Fréquence de coupe

électroniqguement la vitesse de rotation des

cylindres et I'avancement.

Exemple pour la 400-3D SABO Roberine

[ ou 7 lames 10 lames
P 6 70 100

8 53 75

10 40 60

Il - IL EXISTE DEUX GRANDES CONFIGURATIONS D'AUTOPO RTEES HELICOIDALES

1- technologie type tricycle

Conception d'une autoportée hélicoidale de type tricyle

doc jcd01

Deux
placements __—
possible du
moteur

=

— conducteur -
siége, volant,
commandes,

Roue arriére directrice et
parfois motrice

. — Unité de

tonte arriére

Essieu avant
moteur

Unité de tonte
avant droite

doc. RPANSOMESjcd02

Unité de tonte
avant gauche

Ci-contre le systeme dit aussi
"triplex" comporte, sur un chassis
de technologie tricycle, trois
cylindres de coupe. Le troisiéme
est situé al'arriere. Il n'y a
généralement qu'une roue
directrice située a l'arriere. Le
moteur peut étre placé a I'avant ou
a l'arriere (ce qui dégage une
excellente visibilité).

Ces machines plut6t 1égeres
permettent de tondre sur 1,80 a 2
m de largeur en exercant
seulement une pression au sol de
0,50 a 0,60 kg/cm2. Elles sont
souvent équipées de pneus lisses a
basse pression.

Ci-dessus une machine a transmission hydrostatiQukelessus cette triplex (le systéme tricycle était
extrémement maniable pouvant tourner sur placeinversé) a ses trois tétes de coupe a l'avant,

Le troisieme cylindre se trouve a l'arriere, saus | (entrainement mécanique des cylindres), r~ -
conducteur, elle peut étre équipée de bac ramassdigectrice a I'avant, avancement hydrostatic 11/1%



2- technologie quadricycle

Conception générale d'une hélicoidale de grandes surfaces

Principales particularités de ces

. machines :
dosTOROjcd - trés grandes largeurs de coupe
Compartiment | Essieu (,3,a 5m), .
moteur, transmission arriére - éléments de coupe a l'avant
hydraulique. directeur et sur les cotés et aussi en
direction parfois dessous.
moteur - technologies développées
trés nombreuses:
[ _1-Unité de . hydraulique.
' tonte arriére . Hydrostatique.
. Load-sensing ou électronique de
Cabine gestion d'avancement / vitesse
conducteur \- Essieu avant de rotation des cylindres /
(tableau de bord moteur relevage des cylindres...
z:frﬁr?m":ﬂ::t . climatisation des cabines,
climatisation) . 4 roues motrices et parfois
- i directrices.
! ! 1 systeme de dépannage avec
"""" appareil de diagnostic.
Unité de tonte Unité de tonte Unité de tonte
avant droite centrale avant gauche

Ci-contre une machine de grande surface sportiv
moteur diesel de type automobile de 60 CV avec 5
cylindres de coupe, relevage des unités de coupe ["_;ﬁ. o
hydraulique et hydrostatique pour 'avancement, la-

cabine peut étre climatisée,
systeme de régulation électronique de la rotates d
cylindres en fonction de I'avancement.
Largeur de coupe 4,05 m, la pression au sol est de
0,8 a 0,9 kg/cm2.
Avec une telle machine on tond jusqu'a 2,6 hectare
a I'neure.

dosTOROjcd

Position transport

Position demi-tour

™

Cinématique de possibilités de positionnement des unités de coupe

00
Le déplacement hors tonte est un des

problemes d'utilisation de ces
machines. Comme on le voit sur le
schéma, il y a en général plusieurs
positions possibles des cylindres en
fonction des besoins. De méme les
cylindres peuvent étre relevés et
travailler indépendamment les uns des
autresLe relevagedes unités de

coupe permet de réduire un peu la
largeur de la machine. Ce relevage est
effectué par un systeme hydraulique.

Les éléments sont généralement "plaqués” au salrpaystéme de ressortgrtaines machines ont un
systéme de relevage séquentiel permettant dedesreoupes croisees, ce qui accentue les effets de

"handes alternées" tres décoratives dans les stades
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3 - Autres systémes de tondeuses hélicoidales pesé

31 -les portées derriere tracteur

., doemassonneadjeddz

Pour rentabiliser un tracteur, il existe Fompe hydranlige
des unités en "systeme porté trois

points”. La prise de force entraine un

pompe hydraulique qui commande  hras de maintien
I'ensemble de la machine.

Chaque unité peut fonctionner et étre
relevée indépendamment des autres.

chaime hinatant

et axe de pivot

téte de coupe
..

32 - les unités trainées

Ce sont des unités de coupe trainées
"par train" de trois unités ou plus grac
au timon (T). L'entrainement est asst
par les roues porteuses (4). Ces
ensembles permettent de tondre de t
grandes largeurs sur des surfaces pa
toujours bien nivelées. Le cylindre (1, %
et la contre lame (2) sont généraleme
soutenus par un rouleau arriére (3).

4- Montage des unités sur les machines

Sur toutes ces machines les unités de coupesrgl#iieéndantes les unes des autres.

Elles peuvent donc suivre dans tous les sens fégalés du sol.

Il'y a des systémes avec tétes flottantes ou deitafites. (Doc ci-dessous). Elles sont pousséefip
tirées par un bras relié a la machine, ce brasgteanssi de les relever mécaniquement ou avecrim vé
hydraulique. Il permet souvent de guider les fleegkhydrauliques et les connexions électriquesesur
machines pourvues d'assistance €électronique.

Vue latérale vue de face ’_..-—-.._‘
» Articulation

hercea

cylindre

T IIMI.. i '--':-‘-..m.‘-...
L'unité de coupe flottante suit le terrain d'aveamt
arriére et de droite a gauche en effectuant unpeco
parfaite.

g gl
ariginalocdon
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Une machine peut souvent étre équipée des deux
types d'unité de coupe.

Les tétes fixeont en général moins de lames par
cylindres et sont réservées pour tondre des sface
moins prestigieuses.

L'unité semi-flottante s'appuie sur des patins qui
risquent de marquer la pelouse et ne pas tres bien
suivre le sol.

L'unité flottante , est portée par deux rouleaux. Ces
rouleaux qui ont entre autre l'avantage de nivéder
sol et favoriser le "tallage des graminées" (voir
dossier milieux associes).

A Téte semi flottante

Cette unité suit parfaitement toutes les

aspentes et rellefs du soI

B Téte flottante

patin de hautenr de conpe

berzeau

réglage roulean AV

CYLINDEE

HELICOIDAL
DOCFANIOMESICD2000

réglage roulean arére ————

5 -Le réglage de la hauteur de coupe

Il est fait par les patins ou par les rouleauxré&gage peut étre fait par déplacement et enchgeeties
supports de rouleaux, ce peut étre un réglageipanicrométrique. Les patins se réglent généraléiman
vis et écrous. Sur I'exemple de réglage de la badi coupe d'une téte flottante, on voit que landye
est porté par ses deux rouleaux

Les réglages doivent étre faits sur un sol parfagta plan, on voit que les bras support ont padais

mémes des réglages de "dévers".

Exemple de réglage de hauteur de coupe sur cylindre a rouleaux
1,2, boutons de position 3,4,5,6, trous de

. positions

bras support de
cylindre avec réglages

Position
Position haute

basse rouleau AV

i et suppoﬂ de

2 ; support RANSOMES /JCD 33




6 -L'entretien des unités de coupe
L'affGtage et le réglage sont identique aux machir
a conducteurs marchants.

1 - réglage du jeu cylindre / contre lame avec un
précision de 3 a 5 centiemes de millimétre.

2 - rectification du cylindre et de la contre laeec
ou sans dépose du cylindre du chassis, sur des b
d'afftage spécifiques.
3 - rodage périodique du cylindre sur la contreda
grace a l'adjonction de pate a roder et en invetaal
rotation du cylindre sur la contre lame

7 -Le rodage il se pratique par rotation inversée du cylinslie la contre lame. Cette rotation peut étre
intégrée au systéme par une simple commande switkur hydraulique, elle peut étre obtenue par
inversion mécanique ou encore grace a un apanedteur électrique.

A l'aide d'un grand pinceau, on dépose sur les lansade la pate a roder qui va favoriser I'abrasion
des pieces.

Application de pate a roder pour aviver les tranchants

Rotation & contre sens pour effectuer cette opération e

pinceal

Contre-lame

Exemple de rodage d'un cylindre hélicoidal

8 - L'utilisation de ces machinesest favorisée pdiexcellente visibilité donnée par la position caftd du
chauffeur. La grande largeur au sol leur donneamtre de gravité bas qui permet de tondre dans des
pentes importantes de I'ordre de 40%. La gestiectrénique de la vitesse de rotation des cylindres
fonction du nombre de lames et de la vitesse d@araant a fait encore progresser ces machines.

La sécurité bénéficie de cette technologie, ainglémarrage et en utilisation, il n'y a pas deugsapajeur
d'accident.
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